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DECYZJA
Dziatajgc na podstawie:

- art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (1.j. Dz. U. z 2023r. poz. 775 ze zm.},

- art. 188, 192, art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony $rodowiska (tj. Dz. U. z 2024r. poz. 54 w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsiewzig¢ mogacych znaczgco oddziatywac na $rodowisko (Dz.U. z 2019
poz. 1839 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku Thoni Alutec Sp. z o.0., ul. Przyszowska 1, 37-450
Stalowa Wola z dnia 21.08.2023r. (data wplywu: 24.08.2023r.) w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddziwa
Podkarpackiego z dnia 26.02.2018r. znak: 0S-1.7222.47.4.2017.EK na prowadzenie
instalacji galwanizerni zlokalizowanej w Zakladzie nr 2 w Stalowej Woli przy
ul. Kwiatkowskiego 1;

orzekam

L. Zmieniam decyzje Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia
26.02.2018r. znak: 0S-1.7222.47.4.2017 .EK udzielajagcg Thoni Alutec Sp. z o.o.
ul. Przyszowska 1, 37 — 450 Stalowa Wola, REGON 830392380, NIP 8652067187
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni o pojemnosci
wanien procesowych 44 m3 zlokalizowanej w Zakiadzie nr 2 w Stalowej Woli przy
ul. Kwiatkowskiego 1, w nastepujgcy sposéb:

1.1. Punkt B decyzji otrzymuje brzmienie:

B. Udzielam Thoni Alutec Sp. z o0.0. Sp. z 0.0. ul. Przyszowska1, 37-450 Stalowa
Wola, REGON 830392380, NIP 8652067187, pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji galwanizerni o pojemnosci wanien procesowych 62 m3,
zlokalizowanej w Zaktadzie nr 2 w Stalowej Woli przy ul. Kwiatkowskiego1 i okreslam:

M¢ e i
PODKARPACKIE

al. Lukasza Cieplinskiego-4, 35-010 Rzeszow
fel. 17 850 17 00, fax 17 830 17 01, e-mail: marszalek@ipodkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



1.2 Punkt 1.2.1 otrzymuje brzmienie:

.2.1. Instalacja galwanizerni (IPPC) - powierZzchniowa obrobka odlewow
z zastosowaniem proceséw chemicznych, prowadzona w dwdéch liniach
galwanicznych oznaczonych nr 1 oraz nr 2,

1.2.1.1. Linia nr 1 w sklad ktorej wchodzi¢ beda:

— 2 wanny procesowe 0 poj. 22 m® kazda (W1, W4),
— 4 wanny piuczace o poj. 22 m? kazda (W2, W3, W5, W8),
— komora suszgca (W7) z palnikiem gazowym.

Wanny wykonane bedg z materialu odpornego na dziatanie substancji
chemicznych stosowanych w procesie (PP, stal). Wszystkie wanny umieszczone beda
w zagtebionej betonowe] wannie o poj. ok. 184 m? ze $cianami i dnem pokrytym zywicg
chemoodporna zabezpieczajgca przed reakcjg planowanych do stosowania srodkow
chemicznych. Wanny procesowe wyposazone beda w automatyczne zamknigcia
(pokrywy). Do utrzymywania parametrdw cieplnych roztworéw i wéd ptuczgcych
wykorzystywany bedzie zespét grzewczy z palnikiem gazowym o mocy 160 kW oraz
z oddzielnym palnikiem gazowym 160 kW do suszarni. Zanieczyszczenia ze spalania
gazu odprowadzane beda do powietrza dwoma emitorami ET1 1 ET2.

[.2.1.2. Linia nr 2 w skiad ktorej wchodzi¢ beda:

— 2 wanny procesowe o poj. 9 m® kazda (W8, W10),
— 2 wanny ptuczace o poj. 9 m3 kazda (W9, W11),
— 2 komory suszarnicze (K1 iK2) z palnikiem gazowym.

Wanny wykonane bedg z materiatu odpornego na dziatanie substancji chemicznych
stosowanych w procesie (stal kwasoodporna). Wszystkie wanny bedg umieszczone
w zbiorniku o objetoéci 13,5 m® ktdry dodatkowo bedzie potgczony kanatem ze
zbiornikiem wychwytowym o objetosci 184 m?®, w ktoérym umieszczone sg istniejgce
wanny (linia nr 1). Wanny procesowe wyposazone bedg w automatyczne zamknigcia
(pokrywy). Do utrzymywania parametréw ciepinych roztworéw i wod ptuczacych oraz
prowadzenia procesu suszenia w linii nr 2, wykorzystywany bedzie zespdt grzewczy
z jednym palnikiem gazowym o mocy 230 kW. Zanieczyszczenia ze spalania gazu
bedg odprowadzane do powietrza emitorem ET3.

.3 Punkt|l.2.2.4 . otrzymuije brzmienie:

[.2.2.4. Mechaniczna obréobki odlewodw.

Linie mechanicznej obrobki powierzchniowej odlewdw zlokalizowane bedg w nawach
TA2H1 - TA2HT:

- w nawie TA2H1- obrébka na maszynach konwencjonainych (tokarka, frezarka,
wiertarka) i wytwarzanie elementow przyrzadéw stosowanych w obrabiarkach
numerycznych, wypalarka do blach, badanie szczelnoSci z wykorzystaniem
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trzech maszyn cisnieniowych, gratowanie odlewdw,; stanowisko mycia
odlewow,

- w nawie TA2H2 - TA2ZH7 — obrébka numeryczna edlewdw - 66 maszyn CNC,
stanowiska szlifierskie, stanowiska mycia odlewdw, magazyny odlewdw,
magazyn materiatow produkcyjnych, pomieszczenia do prowadzenia kontroli
jakosci wyrobdw z maszynami pomiarowymi,

~ wnawie TAZH7 -, badania szczelnosci odlewdw za pomocg helu w 3 komorach
przystosowanych do tego celu.

.4 Dodaje punkt |.2.2.5 o brzmieniu:

1.2.2.5 Zespot Kabin Lakierniczo-Suszarniczych EISENMANN

W skiad linii lakierniczej bedg wchodzié dwie kabiny lakierniczo suszarnicze
(nr6inr7), kabina nr 6 bedzie wentylowana trzema wyciggami mechanicznymi.
Gazy odlotowe stanowiace lotne zwigzki organiczne powstate ze stosowania lakierow
rozpuszczalnikowych wprowadzane bedg do powietrza, emitorami EL13, EL14 1 EL15.
Do utrzymywania parametrow ciepinych wykorzystywane bedg dwa palniki gazowe:
jeden o mocy 350 kW (kabina nr 8) i jeden o mocy 150 kW (kabina nr 7).
Zanieczyszczenia ze spalania gazu ziemnego wprowadzane bedg do powietrza
emitorami EL16 (z kabiny nr6) i EL17 (z kabiny nr 7).

.5 Punkt .3 otrzymuje brzmienie:

1.3 Parametry produkcyjne instalacji

Tabela 1
Lp. | Wyszczegodlnienie | Jednostka | Wielkosé
Instalacja galwanizerni {IPPC)
. Mg
1. |Zdolnosé produkeyjna odlewow/rok 9 450
2. |Maksymalny czas pracy instalacii. godz./rok 8400
- . . . . kg/Mg
3.  |Wskaznik zuzycia surcwcow do obrobki chemicznegj produkiu 2,25
instalacja do ohrobki mechanicznej i lakierowania
Zdolnose produkeyjna:
1 —  obraobka mechaniczna odlewdw aluminiowych, Mg 9000
©i-  lakierowanie stopow aluminium lakierami odlewow/rok 8450
rozpuszczalnikowymi i proszkowymi
2. |Maksymalny czas pracy instalagji godz./rok 8400
Wskaznik zuzycia surowcow.
3 |- farb i lakierdw rozpuszczalnikowych oraz kg/Mg 2222
: rozpuszczalnikow, produktu 6,35
— farb proszkowych.

1.6_Punkt |.4.1 otrzymujé brzmienie:

1.4.1. Wezet do powierzchniowej obrobki odlewow
[.4.1.1 Linia nr 1:
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Odlewy kolejno poddawane bedg procesom:
—w wannie nr 1 wytrawianiu i odttuszczania w 3 % roztworze kwasu siarkowego

z dodatkiem kwasu fluorowodorowego, témperatura procesu 25 — 35 °C,

—w wannie nr 2 wstepne plukanie odlewéw w wodzie wodociggowej

0 temperaturze 25 — 35 °C,

—w wannie nr 3 doktadne ptukanie odlewdw w wodzie wodociagowej

o temperaturze 30 - 40 °C,

—w wannie nr 4 fosforanowanie w roztworze wodnym 2 % kwasu fosforowego,

zwigzkow molibdenu i soli kwasu fosforowego w temperaturze 40- 50 °C,

—W wannie nr 5 wstepne plukanie po fosforanowaniu w wodzie zdemineralizowane;j

o temperaturze otoczenia ( ok. 20 °C),

—W wannie nr 6 doktadne ptukanie po fosforanowaniu w wodzie

zdemineralizowanej o temperaturze otoczenia (ok. 20 °C),

—w wannie nr 7 suszenie odlewdw nadmuchem powietrza o podwyzszonej

temperaturze do 120 °C.

Po ostatnim procesie odlewy transportowane beda za pomoca manipulatora na

miejsca odktadcze, skgd sukcesywnie woézkami podnosnikowymi przemieszczane
beda na linie lakierniczg.

1.4.1.2 Linia nr 2

Odlewy poddawane bedg kolejno poddawane procesom:

w wannie nr 1 wytrawianiu i odttuszczaniu w 9,5% wodnym roztworze mieszanin
na bazie kwasu fosforowego, fluorowodorowego i siarkowego, temperatura
procesu 30 — 45 °C,

w wannie nr 2 plukanie odlewow w czystej wodzie o temperaturze
35 -45°C,

w wannie nr 3 fosforanowanie w 5% wodnym roztworze mieszaniny na bazie
kwasu fosforowego w temperaturze 40 — 50 °C,

w wannie nr 4 ptukanie po fosforanowaniu w czystej wodzie o temperaturze
otoczenia (ok. 20 °C),

w komorze nr 1 (K1) suszenie w strumieniu goracego powietrza o temperaturze
ok 120 °C,

w komorze nr 2 (K2) suszenie w strumieniu gorgcego powietrza o temperaturze
ok 120 °C.

Po wysuszeniu odlewy transportowane bedg za pomocg manipulatora na miejsca
odktadcze, skad sukcesywnie wozkami podnosnikowymi przemieszczane bedag na
linie lakiernicza.
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.7 Punkt 1.4.3 otrzymuje brzmienie:

1.4.3. Wezet do mechanicznej obrébki odlewow.

Dostawa odlewdw do zaktadu odbywac sie bedzie zewnetrznym transportem kofowym
— samochodami ciezarowymi. Przetadunek i przemieszczenie do maszyn na
stanowiska obrobcze odbywat sie bedzie z wykorzystaniem woézkéw widtowych
elektrycznych lub za pomocg recznych wézkéw paletowych. Do zatadunku i Sciggania
odlewow ze stotéw obrobczych maszyn bedg stosowane zurawie stanowiskowe.

Podstawowym procesem obrobki mechanicznej odlewow prowadzonym w nawach
TA2H2 — TA2H7 bedzie obrébka numeryczna odlewdw, z wykorzystaniem 66
obrabiarek sterowanych numerycznie. Obrabiarki przystosowane beda do
wykonywania takich operacji obrobczych jak: foczenie, frezowanie, wiercenie ip.
Obrabiarki bedg zlokalizowane w szesdciu nawach, o {acznej powierzchni
ok. 17 500 mZ2. Proces obrobki bedzie prowadzony z wykorzystaniem chiodziwa
obrébczego. Kazda obrabiarka bedzie wyposazona w metalowy pojemnik o objetosci
ok. 0,75 m?® przeznaczony do gromadzenia wior powstajgcych podczas obrébki.
Wytwarzane odpady wiéréw aluminiowych przed wywozem z zakiadu bedg
magazynowane w przeznaczonym do tego celu kontenerze zbiorczym.

Procesem pomocniczym niezbednym do prowadzenia procesu obrébki numerycznej
bedzie proces obrobki konwencjonalnej. Na maszynach konwencjonalnych bedg
wytwarzane elementy przyrzaddow stosowanych w obrabiarkach numerycznych.
Elementy te beda taczone ze sobg za pomocg potaczen $Srubowych lub spoin
spawanych. Spawanie bedzie sie odbywatlo na jednym stanowisku spawalniczym.
Cze$¢ odlewdw po procesie obrobki numerycznej bedzie poddawana procesowi
gratowania, tzn. procesowi zatlamywania ostrych krawedzi (szlifowanie krawedzi) oraz
procesowi wyréwnywania powierzchni. Proces ten bedzie prowadzony
z wykorzystaniem szlifierek recznych elekirycznych i pneumatycznych takich jak
szlifierki katowe (elektryczne) i szlifierki taSmowe (pneumatyczne). Proces gratowania
prowadzony bedzie w wydzielonym pomieszczeniu nawy TAZH1, wentylowanej
$wietlikami dachowymi. Kolejny proces: szlifowania odlewdw, prowadzony bedzie
w kabinie szlifierskiej zlokalizowanej w nawie TAZH7. Zapylone powietrze systemem
wentylacyjnym poprzez filtr patronowy odprowadzane bedzie do powietrza emitorem
stalowym EO1.

W przypadku, gdy podczas obrobki numerycznej odlewdw zostang odkryte jakies ich
wady wowczas beda one poddawane procesowi spawania odbywajgcemu sig na
czterech stanowiskach spawalniczych zlokalizowanych w nawie TA2H8. Stanowiska
bedg wyposazone w odciagi miejscowe z filtrami z ktérych oczyszczone powietrze
odprowadzone bedzie do atmosfery emitorem E28.

Odlewy po procesie obrobki numerycznej i ewentualnie reczne] obrobki
powierzchniowej beda poddawane kontroli jakosci. W zaktadzie prowadzonych bedzie
kilkka procesow kontroli jakosci w tym badanie szczelnosci odlewdw za pomoca
maszyn cisnieniowych, metodg wodng oraz za pomoca helu.
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Z uwagi na zastosowanie w procesie obrobczym chtodziwa, odlewy po obrobce
bedg myte. Para wodna powstata z procesu mycia odprowadzana bedzie do powietrza
0g6lng wentylacjg hali.

Nawy TAZH2 — TA2H7 wentylowane bedg mechanicznie za pomocg wentylatoréw
dachowych o wydajnosci V — 3000 m3/godz. kazdy, stanowiacych emitory oznaczone
od E1 do E25.

.8 Punkt il.1.1 otrzymuje brzmienie:

IL.1.1. Dopuszczalng ilo$¢ substancji zanieczyszczajgcych emitowanych do powietrza
Tabela 2

. Seod Ozn Sub Dopuszczalna wiglkoéé emsisji
p. rédito emisji I, ubstancje 1 2
emitora kg/h [mg/m°] 1%]
Galwanizernia (instalacja IPPC)
1 Wentylacja £26 _ i
] mechaniczna Kwas siarkowy(VI) 0.000252 x10-
nawy TA2H8
{wytrawianie
2. w wannie nr1, E27 Kwas siarkowy(Vi) 0,000252 x104 - -
fosforanowanie
w wannie nr 4)
Dwutlenek siarki
Zegpéi grzewc':zy. Dwutlenek azotu* g:gg;gg?
wanien d_o obrpbka Tlenek wegla 0.005109
3. chemicznej ET1 Pyt ogotem 0.000008
odiewow Pyt zawieszony PM10 0,000007
-~ palnik 160 kw Pyt zawieszony PM2,5 0,000005
Zespol grzewczy Dwutlenek siarki 0,001362
k°”?°“’. - Dwutlenek azotu* 0,025887
suszarniczej !_[nn Tlenek wegla 0.005109
4. chemicznej ET2 Pyt ogstem 0000008
obrobid odiowow - Pyt zawieszony PM10 | 0,000007
1%% T(IW Pyl zawieszony PM2,5 0,000005
Wytrawianie w E34
5. wannach nr 8 i nr Kwas siarkowy(VI) 0,000272 x10+
10
Zespdt grzewczy _ L
komory Dwutlenek siarki 0,001959
suszamiczej linii Dwutfenek azotu* 0,037200
6 hemi . ET3 Tlenek wegla 0,007340
' chemiczne Pyt ogétem 0,000012
obrobki odlewdw - Pyt zawieszory PM10 0,000011
painik Pyt zawieszony PM2,5 0,000007
230 kw
Obrdbka mechaniczna i lakierowanie
Kabina lakiernicza
7. | NPAURYDPR) & gy LZO . 7550 | 20
{powlekanie/susze
nig)
Kabina lakiernicza
8. Nr 2 (RYD PR) EL2 LZO - 75!50 20
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{powlekanie/susze
nie)
Kabina fakiernicza
Nr 3 (IRYD PR) )
9. (powlekanie/susze EL3 LZO 75150 20
nie)
Kabina lakiernicza
10. | , Nr4 (ZONDA) EL4 LZO . 75/50 | 20
(powlekanie/susze
nie)
Kabina lakiernicza
Nr 5 (ZONDA) )
1. (powlekanie/susze EL5 LzO 75/50 20
nie)
Kabina lakiernicza EL13 75/50 20
12. nr 6 LZO -
(EISENMANN])
Kabina lakiernicza EL14 75150 20
13. nré LZO -
(EISENMANN)
Kabina lakiernicza EL15 75/50 20
14. nrg LZO -
(EISENMANN)
Ze_spéi grzewczy Dwutlenek azotu* 0,019416
1 kabiny fakierniczej Pyt ogélem 0000006
5. palnli\ltrcj r;ocy EL8 Pyt zawigeszony PM10 0,000006 ) B
169KW Pyt zawieszony PM2,5 0,000005
ZeSpiLgbzﬁiwczy Dwutienek azotu* 0,019416
! Pyt ogolem 0,000006
16. fakderniczel Nr 2 | ELS 1 byt zawieszony PM10 | 0,000008 - -
P 120 kKW y Pyt zawieszony PM2,5 0,000005
Zespga%ir ﬁ;WCZy Dwutlenek azotu* 0,027343
et Pyt ogétem 0,000009
17 ‘ak‘aelm;fzel{n ';';3 “| EL10 | byt zawieszony PM10 | 0,000009 - -
P 120 kW y Pyt zawieszony PM2,5 0,000007
Zespi’fa%;ﬁ;)wczy Dwutlenek azotu* 0,017798
S ivnnily Pyt ogdlem 0,0000086
18. 'a';':lrn niozel ‘;’2;‘ “1 EL1 | bt zawieszony PM10 | 0,000006 - -
110 KW Pyt zawieszony PM2.5 0,000005
Zesp(;ia%ﬁ;wczy Dwutlenek azotu* 0,017798
| Rl Pyt ogblem 0,000006
19. lai;;elﬁwirierjn Ecr; ;’v | BL12 1 byt zawieszony PMI1O 0,000006 " -
110 kW Pyt zawieszony PM2,5 0,000005
ZESP%%‘;?‘”CZV Dwutlenek azotu* 0,002980
L e Pyt ogdtem 0,000019
20. !aklae[:]r:;tc(z)egnI:ES -| EL16 Pyt zawieszony PM10 0,000019
P 350 KW y Pyt zawieszony PM2,5 0,000017
ZeSPiL%EEWCZV Dwutlenek azotu* 0,001277
L e Pyl ogétem 0,000008
21, Iakl;g};fie,{n [:gs ) EL 17 Pyt zawieszony PM10 0,000008
P 150KW y Pyt zawieszony PM2,5 0,000007
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Kabina Py} ogéltem 0,004000

22, lakierowania ELS Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
proszkowego Pyl zawieszony PM2,5 0,603200
ﬁefn%m grg:wc;g Bwutienek azotu* 0,027343

23 | oofmoneiaie | oo | Pytogolem 0,000009 ]
- PO |meryzkacp arby Pyl zawieszony PM10 0,000009
pglrr?if(21 g;v E‘{N Pyt zawieszony PM2,5 0,000007
Pyt ogotem 0,006000

24, E1 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Pyt ogdtem 0,008000

25, E2 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
Pyl zawieszony PM2.5 0,004800
Pyt ogdtem 0,006000

26. E3 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Pyt ogotem 0,006000

27. Mechaniczna k4 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
obrobka odlewow Pyt zawieszony PM2.5 0,004800
- wentylacja naw Py} ogotem 0,006000

28. TA2H2 - TAZH3 E5 Pyt zawieszony PM10 0,008000 -
Pyl zawieszony PM2.5 0,004800
Pyt ogolem 0,006000

29. E6 Pyt zawieszony PM10 0,008000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Pyt ogotem 0,006000

30. E7 Pyt zawigszony PM10 0,006000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Pyt ogdtem 0,006000

31. E8 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
_ Pyt ogdtem 0,004000

32, EQ Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyl zawieszony PM2.5 0,003200
Pyt ogotem 0,004000

33. E10 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Mechaniczna Eyi za\g{ieszony PM2,5 0,003200
) . yt ogotem 0,004000

34, | Obrobka odlewow | pyy | oo iecsony PMA0 0,004000 -
- wentylacja nawy Pyt zawieszony PM2.5 0,003200

TA2H4 : :

Pyt ogotem 0,004000

35. Et2 Pyt zawieszony PM10 0.004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt _ogé{em 0,004000

36. E13 Pyl zawieszony PM10 0,004000 -
Pyl Zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogdlem 0,004000

37. E14 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
) Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
l\ft'echanlczna' Pyt og6lem 0,004000

3g. | obrobka odlewow | 15 | pyfzawieszony PM10 | 0,004000 -
- wentylacja nawy Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
TAZHE Pyt ogdlem 0,004000

39. E16 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
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Pyt ogétem 0,004000
40. E17 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
_ Pyt ogotem 0,004000
41, E18 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogétem 0,004000
42, E19 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogdtem 0,004000
43. E20 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt cgolem 0,004000
44, E21 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogdtem 0,004000
45, E22 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogélem 0,004000
46, E23 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogdtem 0,008000
47 . Mechaniczna E24 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
ohrobka odlewow Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
- wentylacja nawy Pyt ogélem 0,006000
48. TA2H7 E25 Pyt zawieszony PM10 0,008000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Szlifowanie '
odlewow Pyt ogétem 0,050000
49, w kabinie EO1 Pyt zawieszony PM10 0,050000 -
usytuowanej Pyt zawieszony PM2,5 0,045000
w nawie TA2H7
P;askoqunle W Pyt agofem 0,009000
50. usytﬁmﬁej , | EO2 | Pyizawieszony PM10 | 0009000 -
nawie TA2HS Pyl zawieszony PM2,5 0,008100
Wentylacja Pyt ogotem 0,006000
51. mechaniczna E26 Pyl zawieszony PM10 0,006000 -
nawy TA2HS8 Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Wentylacja Pyi ogotem 0,006000
52. mechaniczna E27 Pyl zawieszony PM10 0,008000 -
nawy TA2H8 Pyl zawieszony PM2,5 0,004800
Spawanie drutem Pyt ogotem 0,006100
53 na czterech E28 Pyt zawieszony PM10 0,006100 )
' stanowiskach Py} zawieszony PM2,5 0.004880
w nawie TA2HS Dwutlenek azotu” 0,000301
Mechanlczna. Pyt ogdtem 0,007500
54, °br‘f’bk"’i‘ odlewdw | pog | pyi zawieszony PM10 0,007500
- We”@{;ﬁ’f nawy Pyt zawieszony PM2.5 0,006000
Mechaniczna Pyt ogétem 0,007500
55, obrébka oqlewow E30 Pyt zawieszony PM10 0,007500
- Wem%?ﬁ‘; nawy Pyt zawieszony PM2,5 0,006000
Mechaniczna Pyt ogdlem 0,007500
56. . E31 Pyt zawieszony PM10 0,007500
obrobka odlewow P; zawieszony PM2,5 0,006000
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— wentylacja nawy
T2H5

Pyt ogétem 0,364000
Pyl zawieszony PM10 0,350000
57. Wypalarka ga0 | Pyl zawieszony PM2,5 0,337000
gazowa do blach Zelazo™ 0.280800

Mangan** 0,00252
Dwutlenek azotu™ 0,034900
Machaniczna Pyt ogétem 0,007500
58. °S\f°2i‘? ‘;‘.’;e;”"w E33 | Pytzawieszony PM10 |  0,007500
S e nawy Pyt zawieszony PM2,5 | 0,006000

*- jako suma dwuttenku azotu i tlenku azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
**- jako suma metalu i jego zwiazkow w pyle zawieszonym PM10
*** $1 ~ standard emisyjny dia zorganizowanej emisji LZO, jako stezenie LZ0 w przeliczeniu na catkowity wegiel
organiczny w gazach odlotowych, w warunkach umownych: temperatura 293,15 K oraz preznosé par nie mniejsza
niz 0,01 kPa,) _
****sz- standard emisyjny dla niezorganizowanej emisji LZO, jako procent masy LZO zuzylych w ciggu roku,
powigkszonej o mase LZ0 odzyskanych, ponownie uzytych w tym procesie (instalacji)

.9 Punkt I1.1.2. otrzymuje brzmienie:

11.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalacji:

Tabela 3
Lp. Rodzaj substanciji zanieczyszczajacych Dopuszcza;;ﬁ::;;f:;il]kosc emisi
Galwanizernia (IPPC)
1. Kwas siarkowy {VI) 0,0000006518
2. Dwutienek siarki 0,0393372
3. Dwutlenek azotu* 0,7473816
4, Tlenek wegla 0,1474872
5, Pyt ogblem 0,0002352
6. Pyt zawieszony PM10 0,0001764
7. Pyi zawieszony PM2,5 0,0001764
Obrébka mechaniczna i lakierowanie
8. LZO 69,40761
9. Dwutlenek azotu™ 1,4160048
10. | Pyt ogotem 4,8209196
11. | Pyt zawieszony PM10 47033196
12. | Pyt zawieszony PM2,5 42857892
13. | Zelazo** 2,359
14. | Mangan* 0,0212

*- jako suma dwutlenku azotu i tlenku azotu w przeliczeniu na dwutienek azotu
** jako suma metalu i jego zwiazkéw w pyle zawieszonym PM10
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1.10. Punkt I1.3.2. otrzymuje brzmienie:

[1.3.2. Odpady niebezpieczne

Tabela 5
Kod liosé Miejsce Podstawowy skiad
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu | powstawania chemiczny
Ma/rok odpadow i wlasciwosci
Galwanizernia (IPPC)
Stan skupienia:
plynny. Skiad: kwas
Proces siarkowy, kwas fosforowy,
wytrawiania zwigzki motibdenu, sole
1. 11 01 05 Kwasy trawigce 245 i odtluszczania kwasu fosforowego.
odlewow z metali | Wlasciwosci powodujgce
niezelaznych ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi
H-8 - ,Zrace”
Stan skupienia: ptynny.
Proces Skiad: wodorotienek sodu,
S fosforan sodu, glukonian
. . . ~wytrawiania sodu.
2. 110167 Alkalia trawiace 40 . é ;&giiz;?g;:“ Wiasciwosai powodui e
niezelaznych ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi;
H-8 — zrace’
Stan skupienia: plynny.
Sldad: kwas siarkowy,
kwas fosforowy, zwigzki
Wody popluczne Proces plukania molibdenu, sole kwasu
3 1101 11* zawierajgce 600 odlewow po fosforowego, wodorotienek
) substancje wytrawianiu, sodu, fosforan sodu
niebezpieczne odtuszczaniu | Whasciwosci  powedujgce
ze _odpady sg odpadami
niebezpiecznymi:
H-4 — draznigce”
Stan skupienia; staly.
. Skiad: weglowodory,
Opagowgma Dostawa” rozpuszczalniki, kwasy,
zaw;eraiqge. ﬁ“b§ta”°J'h zasady
- pozostatosci chemicznyc . S .
4. 150110 substancji 5 stosowanych %ﬁ%
niepezpiecznych lub w procgsie niebezpiecznymr.
nimi zanieczyszczone produkeyjnym He4 — drazniace”, H14 —
Lekoioksyczne”,
Sorbenty, materiaty " Stan skupienia: staly.
filtracyjne Iii:ezr%%i}??%lgci Skiad: celuloza, bawelna,
{w tym filtry olejowe cF:)z szczgr'l ig ' poliamid, poliester,
nieujete w innych K oyn serwacia zanleczyszczone smarami
grupach)_, tkaniny do maszyn iJ Wi i’rqut{sz.czainigar‘*ni.
R wycierania . asciwosci powodujgce
5. 1502 02 {np. szmaty, scierki) 5 Iikwlijcﬁisfﬁwnié'sc Ze odpady s odpadami
i ubrania ochronne zaniec zjyszczjo- niebezpiecznymi:
zanieczyszczone nych, rozlewisk H3- fatwopalne”, H-4 —
substancjami e:muls'i Jdraznigce”, H5-
niebezpiecznymi i oleio Jch Szkodliwe" H14 —
{np.PCB) jowy .ekotoksyczne”,
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Stan skupienia: staty.
Zuzyte urzadzenia Sk%a}g: twortzylwrct) s_ztu;::;ne,
zawierajace Sz .k‘?' Imeha : ei' 30‘”'
wmena | DS SOn e
6. 16 02 13" | elementy inne niz 1 zuzytych Wiasciwosci , Kwasy, Sole.
o . asciwoscl powodujgce
wyrnienione urzadzen 2¢ odpady sg odpadami
w 16 02 09 do 18 —— -
02 12 niebezpiecznymk:
Hé6 - , toksyczne™
H14-,ekotoksyczne”
Obrdbka mechaniczna i lakierowanie
Stan skupienia: plynny lub
ostaé czesciowo
O_dpag{y far b P zesta]gna.
za\:vli?al:;?;?:\;ch Lakierowanie Skiad: wypetniacze farb,
7. | 080111* | rozpuszczalniki 80 odiewow, | 2zywice, rozpuszczalnik.
: : przygotowanie Wiasciwosci powodujace
orga;:%zsr:: nlg_l:aeinne farb. ze odpady sa odpadami
niebez Eecfzne niebezpiecznymi:
P H4 -, draznigce”,
H14 - ekotoksyczne®
Stan skupienia: plynny.
Skiad: substancje
ropopochodne, oleje
Odpad lsi mineralne, glikol
: rgj‘hf(;"r’; ggz\i{f Eksploatacja heksylenowy,
12 01 08* 2 obrébki metali maszyn qbrobi_q fenoksyizopropanol,
. mechaniczngj chlorowce.
zawierajace 1000 odlewdw
chloro .
wee ( facznie Wiasciwosci powoduigce
dla 2e odpady sg ocdpadami
8 odpaddw niebezpiecznymi: H4 -
o kodach ,draznigce”
0?32 0112 Eksploatacja Stan skupienia: ptynny.
01 0|9*) maszyn obrobki Skiad: substancije
. mechanicznej ropopochodne, oleje
_Odpadowe emu!SJe‘ odlewdw mineralne, glikoi
i roztwory z obrobki hek
" o eksylenowy,
120109 metali nie fanokeyi |
zawierajace enoksylzopropanol.
chlorowcow Wiasciwosci powodujace
Ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi:
H4 -  draznigce”
Stan skupienia: ptynny
Skiad: detergenty
o wlasciwosciach
Myjki komorowe | alkalicznych, substancje
. Wodne ciecze odlewdw — ropopochodne, pyt
8. 120301 myjace 100 wymiana metaliczny.
zuzytych cieczy | Wiasciwosci powoduigce
Ze odpady s3 odpadami
niebezpiecznymi:
H4 - drazniagce”
Mineraine oleje Eksploatacja Stan skupienia: plynny
10 13 01 10 hydrauliczne nig 35 maszyn Skiad: ciekle weglowodory
' zawierajgce roboczych (wozki 0 diugich taricuchach
Zwigzkow podnosnikowe) (powyzej C-35), dodatki
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chlorowco-
organicznych

Wiasciwoscei

uszlachetniajgce oraz
zanieczyszczenia.
powoduigce

ze odpady sa odpadami

niebezpiecznymi:

H-4 — ,draznigce”, H14 —
.ekotoksyczne”,

Mineralne oleje

Sktad: ciekle weglowodory

Stan skupienia: ptynny

o diugich tancuchach

silnikowe o .
L ] {powyzej C-35}, dodatki
?rszr?::?;w':xg _ Ek;palggﬁqa uszlachetniajgce oraz
1. 130205 zaw!erijgce 35 rob?jczyéch k(wézki ;V\ﬂ;i?\f:géssgéigji ace
CZ};"I'Z%WC“;_ podnognikowe) ze odpady s3 odpadami
: niebezpiecznymi:
organicznych H-4 — draznigce”,
H14 - ekotoksyczne”
Stan skupienia: staty:
N Skiad: weglowodory,
Opakowania Dastawa rozpuszczalniki, kwasy,
zawierajace subgtancy zasady
12. | 450110+ |  POZOStalosci 45 Chemicznyeh | \\raeciwosci powoduiace
substancii stosowanych 5 -
. ) \ e odpady sa gdpadami
niebezpiecznych lub w procesie niebezpiecznvmi
nimi zanieczyszczone produkcyjnym Hd — dr aZniacé" H14 —
.ekotoksyczne”,
Sorb?Ir;ty, materiaty Biezgca obsluga |  Stan skupienia; staly:
(W tyr;| Eiﬁjglij owe linii produkeyjnych, Sklad:'celyloza,‘bawelna,
nieujete _czyszezenie _p‘ollarmd, poliester, .
w innych grupach) i konserwacja zanieczyszczone smarami
tkaniny do wycie (ania ~ maszyn i rozpuszczalnikami. .
13. | 1502 §2* (np. szmaty, cierki) 45 i urzgdzen, ze odpady s3 odpadami
. b . ‘hronne likwidacja miejsc niebezpiecznymi:
| ubrania oc n Zanieczyszczonyc H3- Jatwopalne”,
Za;l;i;gﬁijcaz;i' € h, roztew‘isk H-4 - ,,draZn'iqce".
niebezpiecznymi (np , e“ﬁ”'sl" H5-~ ,szkodliwe’,
PCB) ‘ i olejowych H14 — ,ekotoksyczne”.
Stan skupienia; staly.
Zuzyte urzadzenia Sklad: tworzywo sztuc_zne,
Zawierajace SZ'.‘:(‘?' 1me[:al, ﬂeﬁ' g%ow,
) ; . nikied, chrom , kadm,
N nlebezptgcznen Wy.mlana wodorotienki, kwasy, sole.
14. {1 160213 elementy inne niz 1 zuzytych Wiasciwosol powoduiace
wymienione urzadzen se adpad doadami
w 16 02 09 do 16 £2.QCAdY 28 Qrnacam)
02 12 niebezpiecznymi:
H6 -, toksyczne"H14-
,Ekotoksyczne”
Stan skupienia: staly.
Eksploatacji Sklad: tworzywo sztuczne,
Baterie i _d]wézkr;w V\zﬂwiggki o_fo_wiu, elekdtrqlit.
C haw widlowych oraz asciwosel  powodujgee
15. 1 1606 01 alg;cr:vlﬁja\'ioery 20.0 urzgdzen ze odpady sg odpadami
zasilanych hiebezpiecznymi:
bateriami H6 - , toksyczne”

H12- trujgce”
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.11 Punkt ill.1.1. otrzymuje brzmienie:

HI.1.1. Parametry zrodet emisji do powietrza

Tabela 6
A . Predkosc* Temperatura*
Wysokosé Se:g?tgii; a gazéw na gazow Czas pracy
Lp. | Emitor emitora u wylotu wylocie odlotowych na emitora
[m] [m] z emitora wylocie emitora [hirok]
[m/s] K]
1. E1 10,8 0,75 0 {zadaszony) 293 7350
2. E2 10,8 0,75 0 (zadaszony) 293 7350
3. E3. 10,8 0,75 0 (zadaszony) 293 7350
4. E4 10,8 0,75 0 (zadaszony) 293 7350
5. ES 10,8 0,75 0 (zadaszony) 293 7350
6. E6 10,8 0,75 0 (zadaszony} 293 7350
7. E7 10,8 0,75 0 (zadaszony) 293 7350
8. ES8 10,8 0,75 0 {zadaszony) 293 7350
9. E9 12,8 0,50 0 (zadaszony) 293 7350
10. E10 12,8 0,50 0 {zadaszony) 293 7350
11, E11 12,8 0,50 0 (zadaszony) 293 7350
12. E12 12,8 0,50 0 (zadaszany) 293 7350
13. E13 12,8 0,580 0 (zadaszony) 293 7350
14. E14 11,7 1,0 0,71 293 7350
15, E15 11,7 1.0 0,71 293 7350
16. E16 11,7 1,0 0,71 293 7350
17. E17 11,7 1,0 0,71 293 7350
18. £18 11,7 1.0 0,71 293 7350
19. E19 11,7 1,0 0,71 293 7350
20. E20 11,7 1,0 0,71 293 7350
21. E21 11,7 1,0 0,71 293 7350
22. E22 11,7 1,0 0,71 293 7350
23. E23 11,7 1,0 0,71 293 7350
24, E24 10,8 0,75 0 (boczny) 283 7350
25, E25 10,8 0,75 0 (boczny) 293 7350
26. E28 121 0,75 0 (boczny) 293 8400
27. E27 12,1 0,75 0 (boczny) 293 8400
28. E28 11,3 0,75 0 (boczny) 293 8400
29. E29 10,6 0,75 0 (boczny) 293 8400
30. £30 10,2 0,75 0 (boczny) 293 8400
31. E31 10,6 0,75 0 {boczny) 293 8400
32, E32 9,2 0,32 0 {boczny) 293 8400
33. E33 11,5 0,45 0 (boczny) 293 8400
34. E34 10,6 0,75 0 {boczny) 293 8400
35. EQ1 53 0.4 0 {boczny) 293 7350
36. EQ2 3.6 04 3,08 293 8400
37. EL1 12,1 0,75X1 7,41 283 4200
38. EL2 12,1 0,75x1 7,41 293 lakierowanie
39. EL3 12,1 0,75X1 7,41 293 4200
40. EL4 12,1 0,8 13,82 293 suszenie
41. ELS 12,1 0,8 13,82 293
42. EL6 11,3 0,3 0 (boczny) 293 3400
43, EL7 11,3 0,18 0 (boczny) 395 8400
44, EL8 11,8 0,18 0 {boczny) 305 8400
45, EL9 11,4 0,18 0 (boczny) 395 8400
46. EL10 11,8 0,18 0 {boczny) 395 8400
47. EL11 11,8 0,18 0 {(boczny) 395 8400
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48. | EL12 11.8 0.18 0 (boczny) 395 8400
49. | EL13 12,1 0,71 10,52 203 8400
50. | EL14 12,1 0,71 10,52 293 8400
51. | EL15 12,1 0,31 11,04 293 8400
52. | EL16 11,8 0,32 0 (boczny) 395 8400
53 | EL17 11,8 0,32 0 (boczny) 395 8400
54, ET] 12,4 0,18 0 (boczny) 395 8400
55, ET2 12,4 0,18 0 (boczny) 395 8400
56. ET3 11,5 0,22 0 (boczny) 395 8400

* wartosci parametru uwzgledniene w modelowaniu rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen w powietrzu atmosferycznym

.12 Punkt ill.2.1. otrzymuje brzmienie:

11.2.1 Zrédta hatasu i ich rozkiad czasu pracy w ciggu doby.

Tabela 8
Czas pracy
Oznacze T Zrodta
Lp. nie Lokalizacja zrodia - g dﬁa [h
zrodta Pecra Pora
dzienna | nocna
Hala produkcyjna z urzgdzeniami
technologicznymi w ktérych prowadzone s
1 B prgcesy produkeyjne ? budynek 16 8
{nawy od TA2H1 doTAZHB)
Wyrzutnia gazéw o wydajnosci 15 tys. m3h
2. P1-P2 (wentylacja kabin lakierniczych nr 11 nr 2 punktowe 16 8
EL1-EL2)
Wyrzutnia gazéw o wydajnosci 20 tys. méh
3 P3 (weniylacia kabiny lakierniczeinr 3. EL3) | Punktowe | 16 8
Wyrzutnia gazow o wydajnosai 25 tys. m3h
4, P4-P5 {wentylacja kabin lakierniczych punkiowe 16 8
nr 4inr5: EL4-EL5)
Wentylatory dachowe o wydajnosci 800 m3/h
5. P6-P7 {wentylacja kabiny lakierowania proszkowego) punkiowe 16 8
Wentyiatory dachowe o wydajnosci
6. P8-P15 3 000 m¥h (wentylacja mechaniczna naw punkiowe 16 8
TA2H2-TA2H3: E1-E8)
Wentylatory dachowe o wydajnosci
7. P16-P20 2 000 m3/h punktowe 16 8
{(wentylacja 2 nawy TA2H4: E9-E13)
Wentylatory dachowe o wydajnosci
8. P21-P30 2 000 m3/h (wentylacja mechaniczna punktowe 16 8
nawyTA2HG:E14-E23)
Wentylatory dachowe o wydajnosci
9, P31-P32 3 000 m3h (wentylacja mechaniczna punktowe 16 8
nawyTAZH7: E24-E25)
Wentylatory dachowe o-wydajnosci
10. | P33-P35 3 000 m3h (wentylacja mechaniczna punktowe 16 8
nawyTAZHE: E26-E28)
Urzgdzenie filiracyjne o wydajnesci 010 000 m3h . :
. P36 {wentylacja z procesuyszlifowania EQO1) punktowe 16 8
Urzgdzenie filtracyjne o wydajnosci o 7500 mh
12 P37 (?Nentylacja z ggocesu ;iasjkowania EO2) punktowe 16
P38-P40 | Wyrzutnia gazdw o wydajnosci 15 tys. m¥h punktowe 16
13 {wentylacja kabiny lakierniczej nr 6 EL13-
EL15)
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14.

P41-P44

Wentylatory dachowe o wydajnosci 7500 m¥h
(wentylacja mechaniczna naw TA2H1, TA2H2,

TA2H4, TAZHS: E29-E31, E33)

punktowe 16 8

.L13Punkt 111.3.1.2 otrzymuje brzmienie:

11.3.1.2 Odpady niebezpieczne

Tabela 10
Lp Kod Rodzaj odpadu iMiejsce i sposéb magazyno i
‘| odpadu ] p gazynowania
Oclpedy farb | lakierow w pojemnik, 2 tworsywe sstucenego
T |0s0Tin | el st || pofemnoso 1 opisanym nazw
niebezpieczne. i kodem odpadu, w miejscu Zlokalizowanym
w nawie TAZH8
Odpad nie bedzie magazynowany.
2 11 01 05* Kwasy trawigce Z miejsca wytwarzania odpad bgdzi’e
wypompowywany przez uprawnionego
odbiorce | wywozony z terenu spolki.
Odpad bedzie magazynowany
w pojemniku z tworzywa sztucznego
3 11 01 07* Alkalia trawigce o pojemnosci 1m?® opisanym nazwg
i kodem odpadu, w migjscu
Zlokalizowanym w nawie TA2HS.
Qdpad nie bedzie magazynowany.
4. 1101 11* Wody popluczne zawierajace Z miejsca wytwarzania odpad hedzie
substancje niebezpieczne wypompowywany przez uprawnionego
odbiorce i wywozony z terenu spétki
Odpad bedzie magazynowany
Odpadowe emulsje i roztwory w pojemnikach z tworzywa sztucznego
5. 12 01 08* olejowe z obrabki metali o pojemnasci 1m?® opisanych nazwa
zawierajgce chlorowce i kodem odpadu, w migjscu zlokalizowanym
w nawie TAZH4.
Odpad bedzie magazynowany
Odpadowe emulsje i roztwory w pojemnikach z tworzywa sztucznego
6. 12 01 09* z obrobki metali nie zawierajgce 0 pojemnosci 1m?® opisanych nazwa
chlorowcow i kodem odpadu, w miejscu zlokalizowanym
w nawie TA2H4.
Odpad nie bedzie magazynowany,
7. 12 03 01* Wodne ciecze myjace Z miejsca wytwarzania odpad b_e,dzie
wypompowywany przez uprawnionego
odhiorce | wywozony z terenu spolki.
Odpad bedzie magazynowany
Mineralne cleje hydrauliczne nie | w metalowych beczkach 200i opisanych
8. 13 01 10* zawierajgce zwigzkow nazwg i kodem odpadu, w miejscu
chiorowcoorganicznych zlokalizowanym w magazynie gldwnym tj.
W nawie TA2H3,
Mineralne oleje silnikowe, Odpad bedzie magazynowany
9 13 02 05* przekladniowe | smarowe nie w metalowych beczkach 200! opisanych
) Zawierajace zwigzkéw hazwg i kedem odpadu, w miejscu
chlorowcoorganicznych zlokalizowanym w magazynie gtdwnym.
. o Odpad bedzie magazynowany
10. {1501 10* O%azzos‘;':g;if;‘fgg{:ﬁ%e w metalowym wykonanym z tworzywa
P | sztutznego poiemniku ¢ pojemnosci
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niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

ok 1 m#?, opisanym kodem i nazwg odpadu,
zlokalizowanym w miejscu zlokalizowanym
w magazynie gléwnym

Sorbenty, materialy filtracyjne
( w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do

Odpad bedzie magazynowany
w pojemnikach z tworzywa sztucznego
o pojemnosci ok 2001, opisanym kodem

11. (150202 wymeran};a (n_p. szrr]naty, Scierki) i nazwa odpadu, zlokalizowanych
_!ubranta oghronne w miejscu zlokalizowanym w magazynie
Zanieczyszczone substancjami LOWRYM
niebezpiecznymi {np. PCB) g ym.
) _ . o Qdpad magazynowany bedzie
?“;Vte ‘urzqdze;ua Fawierajace w opisanym nazwa i kodem pojemniku
12, |16.02 13+ | MePezPIeczhe slemenly MRS NIz |, pojemnosci ok 1 m?, zlokalizowanym
ym ed o 1”6 02 12 w miejscu zlokalizowanym w magazynie
giownym.
Baterie odpadowe bedg magazynowane w
pojemniku z tworzywa sztucznego ktory
13. |16 06 01* Baterie | akumulatory ofowiowe bedzie zlokalizowany w magazynie

gtdwnym. Akumulatory zasilajgce woézki
widtowe bedg magazynowane
W magazynie glownym.

.14 Punkt I11.3.2.2.0tfrzymuje brzmienie:

fll.3.2.2. Odpady niebezpieczne

Tabela 12
Lp Kod Rodzaj odpadu Dalszy sposdb zagospodarowania
"1 odpadu
i Odpady bedg przekazywane
1. 08 01 11* - . ) do odzysku lub w przypadku braku
organiczne lub inne substancje mozliwosci odzysku do
niebezpieczne. unieszkodliwiania.
Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom
2. i1 01 05" Kwasy trawigce do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania,
Odpady beda przekazywane
uprawnionym pedmictom
3. 11 01 07* Alkalia trawigce do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady béeda przekazywane
__ uprawnionym podmiotom
4. 1101 11* m?:gsf:np;?i?:bzi\ﬂgi{?ece do odzysku lub w przypadku braku
| P mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady beda przekazywane
Odpadowe emulsje i roztwary uprawnionym podmiotom
5. 1201 08* |olgjowe z  obrobki  metali do odzysku lub w przypadku braku
zawierajgce chiorowce mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
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Odpady bedg przekazywane
Qdpadowe emulsje | roztwory uprawnionym podmiotom
8. 12 01 09* | z obrébki metali nie zawierajace do odzysku lub w przypadku braku
chlorowcow mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Cdpady bedg przekazywane
uprawnionym podmictom
7. 12 03 01" | Wodne ciecze myjace do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady beda przekazywane
Mineralne oleje hydrauliczne nie uprawnicnym podmiotom
8. 13 01 10* | zawierajgce 2wigzkow do odzysku fub
chlorowcoorganicznych w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
Mineralne oleje silnikowe, Odpady beda przekazywane
przekiadniowe | smarowe nie uprawnionym podmiotom
g, 13 02 05* | zawierajace Zwigzkow do odzysku lub w przypadku braku
chlorowcoorganicznych mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Opakowania zawierajace Oggf;\znﬁgg?mp r;:gngigt‘g?e
10. | 1501 10* pozostaloSci substanci do odzysku lub w przypadku braku
niebezpiecznych lub nimi liwosci odzvsku do
zanieczyszczone MOZIWOSCI 0aZySKU
unieszkodliwiania.
Sorbenty, materialy filtracyjne Odpady beda przekazywane
{ w tym filtry olejowe nieujete uprawnionym podmiotomn
w innych grupach), tkaniny do do odzysku lub
11. 15 02 02* | wycierania (np. szmaty, $cierki) | w przypadku braku moziiwosci odzysku
i ubrania ochronne do unieszkodliwiania.
zanieczyszczone substancjiami
niehezpiecznymi (np.PCB)
Zuzyte urzgdzenia zawierajgce Odpady t?eda przekaz_ywane
niebezpieczne elementy inne niz uprawnionym podmiotom
12. 16 02 13* veymiehione do odzysku lub w przypsdléu braku
mozliwosci odzysku do
w16 02 09 do 16 02 12 unieszkodliwiania,
Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom
13. 16 06 01* Baterie i akumulatory olowiowe do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

.15 Punkt V.2. otrzymuje brzmienie:

V.2. Maksymalne zuzycie energii i paliw wykorzystywanych w instalacji

- energia elekiryczna 12 000
- woda 16 249 m3/rok
- gaz 2 878 583 m3/rok
w tym na potrzeby galwanizerni
- energia elektryczna 250
- woda 700 m3/rok
- gaz 286 120,8 m3/rok

08-1.7222.25.10.2023.ES

MWh/rok

MWh/rok

Strona 18z 26




.16 Punkt VI.2.1. otrzymuje brzmienie:

VI.2.1 Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji usytuowane bedag na emitorach: EL1,
EL2, EL3, EL4, EL5, EL13, EL14, EL15, EL16, EL17, E32, ET3, EO1,EO2.

.17 Punkt V.1. otrzymuje brzmienie:

V.1. Maksymalng ilo§é podstawowych surowcow i materialdbw stosowanych

w produkgeji.

Tabela 13
Lp. Rodzaj materialdow i surowcéw Jednostka Wartosé
obrobka powierzchniowa z zastosowaniem proceséw chemicznych
1. Kwasy trawigce Mgfrok 12,00
2. | Zasady trawigce Mgfrok 1,5
pozostale
3. Lakiery Mg/rok 77,00
4, Utwardzacze Mg/rok 14,00
5. | Rozcienczalnik Mgfrok 49,00

baczne zuzycie LZO Mg/rok 137

.18 Punkt V1.2.1. otrzymuije brzmienie:

VI1.2.4. Zakres | czestotliwos¢ prowadzenia pomiarow emisji z emitorow

Tabela 14
Lp. Emitor ngsto_tlwyosc Oznaczenie zanieczyszczenia
pomiarow
EL1, EL2, co najmniej co roku
1. | EL3, EL4, ELS, J k kj L.ZO
EL13, EL14, EL15 0
2. | EO1,EO2 E32 | 0 naAmMelco roku Pyt ogolem

1.19 Po punkcie Xi dodaje nowy punkt XI.A o brzmieniu:

XI.A Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego

X1.A.1. Odpady palne magazynowane bedg w wydzielonych migjscach zaktadu {j:
— w hali produkcyjno-magazynowej TA2H8 zakwalifikowane] do strefy

pozarowe] SP 2,

Strefa pozarowa SP2, gestos¢ obcigzenia ogniowego < 500 MJ/m?,
powierzchnia strefy pozarowej 8 933,1 m?,
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- w hali produkcyjnej w wyznaczonych miejscach naw TA2H1, TA2H2,

TAZ2H4, TA2H5, oraz zewnetrznym magazynie gtownym (M),
zakwalifikowanych do strefy pozarowej SP 3;
Strefa pozarowa SP3, gesto$¢ obcigzenia ogniowego < 500 MJ/m?2,
powierzchnia strefy pozarowej 19 325,39 m?, powierzchnia miejsca do
magazynowania odpadow palnych 196 m?, maksymalna iloé¢ odpadéw
palnych znajdujgcych sie na zewnatrz 19 ton (ok. 80 m3).

Xl.A.2 Ciekte odpady palne w strefie pozarowej SP2 w ilosci ok 1000 bedg
magazynowane w pojemniku z tworzywa sztucznego o poj. 1m3, usytuowanym
w bezodptywowo min. poj. 1250 dm3.
XLA.3 Ciekie odpady palne w strefie pozarowej SP3 (w magazynie gtownym) w ilosci
ok 1000 dm*® magazynowane bedg w oryginalnych pojemnikach o poj. 200 dm3,
usytuowane w wannie bezodptywowo o min. poj. 300 dm?.
XLA.4. Zapewniona zostanie woda do celow przeciwpozarowych, stuzaca do
zewnetrznego gaszenia pozardw w ilosci:

— strefa SP 2: 20 dm?¥/s.

— strefa SP 3: 20 dm?s.
Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne stanowié bedg 3 hydranty zewnetrzne DN80
zasilane z miejskiej sieci wodociagowe;.
XI.A.5. Dla stref pozarowych SP2 i SP 3 zapewniona zostanie ilo$¢ srodka gasniczego
do gaszenia grup pozarow A,B, C w iloéci min. 2 kg na kazde 300 m2
XLA.6. Maksymalna masa odpaddw palnych wytwarzanych w zwiazku z eksploatacja
instalacji, magazynowanych jednorazowo nie bedzie przekracza ilosci okreslonych
w tabeli:

Tabela 17
‘Maks. ilo5¢
Kod . odpadow
Lp. odpadu Rodzaj odpadu w danej
chwili (Mg) |
Odpady niebezpieczne _
« |Odpady farb i lakieréw zawierajgcych rozpuszczalniki
1. 080111 ; . s ; 1
organiczne lub inne substancje niebezpieczne.
5 13 01 10 Mineralne olep hydrauliczrie nie zawierajace zwigzkow 0,5
chiorowcoorganicznych
+ |Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe nig
3. 130205 Zawierajgce zwigzkow chloroweoorganicznych 0,5
inx | Opakowania zZawierajace pozostatosci substancji
4 150110 niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 0,78
Sorbenty, materialy fiitracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
5 150202 |V innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) 0.75
' i ubraniz  ochronne  zanieczyszczone  substancjami !
niebezpiecznymi (np. PCB)
6 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne 0.5
) ' niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 i
7. 16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe 0,03

Odpady inne niz niebezpieczne
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1. 12 0104 | Czgstki i pyly metali niezelaznych 0,2
2 1201 21 | Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 0,15
3. 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury 2
4, 15 01 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 7
5. 150103 | Opakowania z drewna 10
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania ( np, 0,5
B. 1502 03 | szmaty , scierki) i ubrania achronne inne niz wymienione w 15
02 02
7. 16 01 19 | Tworzywa sztuczne 2
8 16 02 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 0,3
9 16 02 16 1Eflie5n2e;1‘tsy usuniete z zuzytych urzadzed inne niz wymienione w 0.3

Il. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 21 sierpnia 2023r. (data wptywu: 24.08.2023r.) Thoni Alutec
Sp. z 0.0. wystgpita z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzjg Marszalka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 26.02.2018r. znak: OS-
1.7222.47.4.2017.EK na prowadzenie instalacji galwanizerni o pojemno$ci wanien
procesowych 44 m3 zlokalizowane] w Zaktadzie nr 2 w Stalowej Woli przy
ul. Kwiatkowskiego 1.

Zgodnie z art. 209 ust.1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska wersja elekironiczna wniosku zostata przestana do Ministra
Srodowiska przy pismie z dnia 28 sierpnia 2023r., znak: 0S-1.7222.25.10.2023.ES
celem rejestracji. Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje
o srodowisku i jego ochronie pod numerem 805/2023.

Rozpatrujgc wniosek oraz cato$é akt w sprawie ustalitem, co nastepuje:

Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja, ktéra na podstawie § 2 ust. 1 pkt.15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019r. w sprawie przedsiewzie¢
mogacych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (. Dz.U z 2019 r. poz. 1839 ze zm.)
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie Srodowiska oraz
o ocenach oddziatywania na srocdowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku
z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organem wiasciwym
do zmiany pozwolenia jest marszatek wojewddziwa.

Po analizie merytorycznej przediozonej dokumentacji oraz uzupetnieniach
przedktadanych przy piSmie z dnia 29.09.2023r. znak: AS/23/2708, z dnia
30.10.2023r. znak: AS/23/2808, z dnia 18.12. 2023r. znak: AS/23/3008S oraz z dnia
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29.02.2024r. znak: AS/24/308 stwierdzono, ze wniosek Spétki spetnia wymogi art. 184
oraz art. 208 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska.

Przedmiotem wniosku sg zmiany polegajace na:

— montazu dodatkowej linii do powierzchniowej obrébki odiewdw z zastosowaniem
procesow chemicznych,

— montazu dodatkowego zespotu kabin lakierniczo — suszarniczych na lakierni.

-~ montazu dodatkowych urzadzen na linii do mechanicznej obrobki odlewow.

Planowana rozbudowa spowoduje wzrost zdolnosci produkcyjnej zaréwno instalacii

galwanizerni jak roéwniez instalacji do obrébki mechanicznej z lakierowaniem,

tym samym zmienig sie réwniez warunki korzystania ze $rodowiska. W zwiazku

z powyzszym przed wprowadzeniem planowanych zmian niezbedne jest dokonanie

zmiany pozwolenia zintegrowanego.

W zakresie emisji zanieczyszezen do powietrza nowe, dodatkowe Zrodta emisji
stanowi¢ bedg procesy wytrawiania w wannach nr 8 i nr 10; procesy obrébki
mechaniczne] (13 nowych obrabiarek CNC w nawach TA2H2 — TA2H7, 2 nowe
obrabiarki CNC i wypalarka w nawie TA2H1,) uwzglednienie dodatkowej wentylacji
ogdlnej mechanicznej naw TA2H1 i TA2H4, wentylacji hali TA2H5 za pomoca dwéch
wywietrzakow dachowych, nowy zespdt lakierniczo — suszarniczy EISENMAN.
Powstajace zanieczyszczenia w procesie obrobki galwanicznej beda zwigzane
z emisjg powstatg w trakcie zatadunku (wanny zaopatrzone bedag w automatyczne
pokrywy), ewentualne zanieczyszczenia odprowadzane bedg wentylacjg mechaniczng
emitorem E34. Zanieczyszczenia z mechanicznej obrébki wprowadzane beda do
$rodowiska wentylacja mechaniczna, poprzez emitory E29-E31, E33. Dodatkowo
Zanieczyszczenia ze stanowiska wypalarki gazowe] poprzez odcigg miejscowy
odprowadzane beda do powietrza emitorem E32.

W instalacji nalezgcej do Spdtki prowadzone bedag procesy z uzyciem materiatow
zawierajacych w swym skiadzie lotne zwiazki organiczne (LZO), do ktorych stosuje sie
standardy emisyjne zgodnie z zapisami rozporzgdzenia Ministra Klimatu z dnia 24
wrzesnia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacij,
zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspoispalania odpadow (Dz.U. 2020
poz. 1860), {j. powlekanie z uzyciem materiatébw malarskich zawierajgcych LZO.
Maksymalna ilos¢ zuzywanych LZO przy zakfadanej produkcji wynosi 137 Mg/rok,
co bylo podstawg do zastosowania wymogow wynikajgcych z ww. rozporzadzenia.
Lotne zwigzki organiczne z kabiny lakierniczej EISENMANN bedg wprowadzane do
powietrza poprzez trzy odciagi miejscowe zakodczonymi emitorami EL13, EL14
i EL15.We wniosku wykazano, ze emisja LZO z instalacji nie bedzie przekraczaé
ustalonych standardow emisyjnych, tj.: standardu dia emisji zorganizowanej LZO
ozn. s1 wynoszace] odpowiednio: 75 mg/m® - dla etapu nakfadania powloki
i 50 mg/m?® - dla etapu suszenia oraz standardu dla emisji niezorganizowanej LZO
ozn. sz wynoszgce] 20%. Zespdt lakierniczy oraz wanny galwaniczne beda
wyposazone dodatkowo w palniki gazowe stanowigce zrodta procesowe, z ktoérych
emitowane beda typowe produkty spalania gazu emitorami ET3, EL16 i EL17.
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W decyzji w pkt. I1.1.1 okreslono rodzaje i wielkoéci dopuszczalnej emisji pytow | gazéw
wprowadzanych do s$rodowiska po przeprowadzonych zmianach. We wniosku
wykazano, ze po wprowadzonych zmianach emisja pytow i gazow wprowadzanych do
powietrza ze wszystkich zrodet Zakiadu nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych
norm jakos$ci powietrza poza granicami terenu, do ktorego prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny. W szczegolnosci, Zze emisja z emitorow instalacji nie spowoduje
przekroczen dopuszczalnych poziomow substancji w powietrzu, okreslonych
w' zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r.
w sprawie poziomow niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. 2021 poz. 845) oraz
nie spowoduje przekroczen warto$ci odniesienia okreslonych w zatgczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Bz.U. 2010 nr 16 poz. 87).
Dotrzymane bedg rowniez standardy emisyjne z instalacji, o ktdrych mowa
w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 wrzeénia 2020 r. w sprawie
standardow emisyjnych dla niektérych rodzajdw instalacji, Zrédet spalania paliw oraz
urzadzen spalania lub wspétspalania odpadéw (Dz.U. 2020 poz. 1860).

Stosownie do wymogow art. 224 ust 1 pkt 2 ustawy Prawo ochrony Srodowiska
w pozwoleniu okreslono usytuowanie stanowisk do pomiarow wielkosci emisji
w zakresie gazow lub pytow wprowadzanych do powietrza dla nowych emitoréw.
Stanowiska zamontowane na emitorach: £E32, ET3,EL13, EL14, EL15, EL16, EL17.
Dla pozostatych emitoréw (E29, E30, E31, E33 ,E34) na wniosek strony odstgpiono
od wskazania w pozwoleniu stanowisk pomiarowych w zwigzku z brakiem
technicznych mozliwos$ci usytuowania ich zgodnie z wymogami obowigzujgcej normy.
Przebudowa emitoréw, umozliwiajaca zainstalowanie stanowisk pomiarowych zgodnie
z obowigzujgca normg PN-Z-04030-7/94, spowodowataby niewspdimiernie wysokie
koszty w stosunku do osigganych korzysci dla srodowiska. W celu kontroli pracy
instalacji po przeprowadzonej rozbudowie natozono obowigzek dodatkowego
monitoringu emisji zanieczyszczenn do powietrza z wybranych nowych emitorow
tj. £EL13, EL14, EL15, E32. Pomiary kontrolne prowadzone bedg z czestotliwosciag
co najmniej raz na rok.

W zakresie gospodarki opadami, rozszerzono katalog wytwarzanych odpadéw
niebezpiecznych na instalacji do mechanicznej obrébki odlewow i lakierowania o kody
12 01 08" - odpadowe emulsje i roztwory olejowe z obrébki metali zawierajace
chlorowce w ilosci 1000 Mg rocznie. Prowadzacy instalacje planuje wprowadzi¢ do
uzytku nowy rodzaj chitodziwa obrdbczego, ktdre po przepracowaniu klasyfikowane
bedzie jako odpad 12 01 08". Przedmiotowe chtodziwo bedzie stosowane
naprzemiennie z chtodziwem stosowanym obecnie {j. tym ktére po przepracowaniu
stanowi odpad 12 01 09*. Roczna ilos¢ wytwarzanego chiodziwa nie przekroczy
1000 Mg (suma odpaddéw o kodzie 12 01 08 * i 12 01 09%). Nowe odpady
magazynowane bedg selektywnie w oznakowanych nazwg i kodem odpadu
pojemnikach z tworzywa sztucznego o pojemnosci 1 m3, w wyznaczonym miegjscu
w nawie TA2H4. Kolejno przekazywane bedg uprawnionym podmiotom
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do odzysku lub w przypadku braku mozliwoéci odzysku do unieszkodliwiania. Ponadto
zwigkszono ilosci wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych na instalacji galwanizerni
dla kodéw: 11 01 05* kwasy trawiace z 150 Mg rocznie do 245 Mg, 11 01 07* z ilosci
35 Mg rocznie do 40 Mg rocznie, 1101 11* zilosci 435 do 600 Mg rocznie, co zwigzane
jest z montazem nowej linii do powierzchniowej obrébki metali.

W czesci pozwolenia zintegrowanego dotyczacego warunkéw emisji hatasu,
w tabeli IL2.1 uwzgledniono nowe punktowe zrddta halasu i ich czas pracy tj:
wyrzutnie gazéw o wydajnosci 15 tys. m¥h (wentylacja kabiny lakierniczej nr 6 EL13-
EL15) oraz wentylatory dachowe o wydajnosci 7500 m®h (wentylacja mechaniczna
naw TAZ2H1, TA2H2, TA2H4, TA2HS5: E29-E31,E33. Z przediozonej analizy
akustycznej wynika, iz funkcjonowanie instalacji po wprowadzonych zmianach nie
spowoduje przekroczenia dopuszczalnych poziomdw hatasu na terenach chronionych
akustycznie. Najblizej potozne tereny chronione akustycznie to osiedle mieszkalne
wielorodzinne oraz zabudowa mieszkaina jednorodzinna, oddalone o ok. 1 km na
pdinoc od granicy zaktadu.

Doposazenie instalacji poprzez montaz drugiej linii do powierzchniowej obrobki
metali skutkowaé bedzie wzrostem zuzycia wody. Zgodnie z wnioskiem w pki. V.2
zwiekszono ilosci wody wykorzystywanej na potrzeby galwanizerni z 374 m3 na 700
m3. Zaopatrzenie instalacji w wode do celéw przemystowych odbywa sie e z sieci
lokalnej wodociggowej. Na dostawe wody Spodtka posiada stosowng umowe zawartg
z HSW Wodociagi w Stalowej Woli.

W trakcie prowadzonego postepowania, zgodnie z art. 183c ust. 1i 2 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska, Marszatek Wojewddztwa
Podkarpackiego wystapit z prosbg do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Stalowej Woli o przeprowadzenie kontroli ww. instalacji w tym migjsc
magazynowania odpaddw, w zakresie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach
dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami
ochrony przeciwpozarowej o ktérych mowa w opracowanym operacie
przeciwpozarowym. Postanowieniem z dnia 8 stycznia 2024r. znak:
PRZ.5268.8.5.2023.DS Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej
w Stalowe] Woli stwierdzit spetnienie przez Thoni Alutec Sp. z 0.0. wymagan
okreslonych w przepisach przeciwpozarowych a takze zgodno&é obiektéw
z warunkami zawartymi w operacie przeciwpozarowym, dla Zakiadu nr 2
zlokalizowanego przy ul. Kwiatkowskiego 1 w Stalowej] Woli. Warunki
przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego zostaly okreslone
w decyzji poprzez dodanie nowego punktu XLA.

Whioskowane przez Spétke zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowig
istotnej zmiany instalacji w rozumieniu przepiséw ustawy Prawo ochrony srodowiska.
W szczegdlnosci zmiane w instalacji uwaza sie za istotna, gdy zwiekszana skala
dziatalnosci wynikajaca z tej zmiany, sama w sobie, kwalifikowataby jg jako instalacje,
o ktorej mowa w przepisach wydanych na podstawie art. 201 ust. 2 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, montaz dodatkowej linii do obrobki metali z zastosowaniem
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procesow chemicznych, gdzie objetosé wanien procesowych wynosi 18 m?, nie osiaga
progu o ktorym mowa w cytowanym powyzej rozporzadzeniu w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementdw przyrodniczych albo srodowiska jako catoéci. Ponadto zgodnie z art. 3 pkt
7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, przez istotng zmiane instalacji rozumie sie takg
zmiang sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze spowodowaé
znaczgce zwigkszenie negatywnego oddziatywania na sradowisko. W analizowanej
sprawie mamy do czynienia z doposazeniem instalacji co niewatpliwie sanowi jej
rozbudowe, organ dokonat wiec oceny czy nastgpito zwiekszenie znaczgcego
negatywnego oddziatywania na $rodowisko. Jako $rodowisko rozumie sie ogét
elementow przyrodniczych, w tym takze przeksztatconych w wyniku dziatalnosci
cztowieka, a w szczegdlnosci powierzchnie ziemi, kopaliny, wody, powietrze,
krajobraz, klimat oraz pozostale elementy roznorodnoéci biologicznej, a takze
wzajemne oddziatywania pomiedzy tymi elementami. W analizowanej sprawie pomimo
wzrostu emisji zanieczyszczen do powietrza (dla zakiadu o ok. 10%) oraz zwickszenia
ilosci wytwarzanych odpadoéw (dla zaktadu ok. 13 %) nie mozna uznaé, ze zmiana
instalacji powoduje znaczace. zwigkszenie negatywnego oddziatywania instalacji na
srodowisko. Doposazenie zaktadu bedzie miato migjsce w instalacjach tego samego
rodzaju w obrebie istniejgcych hal produkeyjnych. Wprowadzone zmiany nie zmieniaja
ustalen dotyczacych speinienia wymogdw wynikajacych z najlepszych dostepnych
technik.

Zmiany decyzji dokonano z w trybie art. 163 Kpa, w zwigzku z art. 192 ustawy
Prawo ochrony srodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmienié decyzje,
na mocy ktérej strona nabyla prawo, takze w innych przypadkach craz na innych
zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewidujg to przepisy
szczegolne. Tego rodzaju przepisem szczegdlnym jest art. 192 ustawy Prawo ochrony
srodowiska okreslajgcy zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego organ zapewnit
stronom czynny udziat w kazdym stadium postepowania a przed wydaniem
decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych materiatéw.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w osnowie.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania
do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji.

Przed uptywem terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa
do wniesienia odwolania wobec organu administracii publicznej, ktéry wydat decyzje.
Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadeczenia o zrzeczeniu sie
prawa do wniesienia odwotania przez ostatnia ze stron postepowania, decyzja staje

08-1.7222.25.10.2023.ES Strona 25z 26




sie ostateczna i prawomocna co oznacza, iZ decyzja podlega natychmiastowemu
wykonaniu | brak jest mozliwosci zaskarzenia decyzji. Nie jest mozliwe skuteczne
cofniecie odwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwolania.

Opfata skarbowa w wys.1005,50 zt.
uiszczona w dniu 21.08.2023 r.
na rachunek bankowy; Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
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